o et o b

Lo premiére tranche de chiffres in-
dique la classification des rubriques.
la deuxiéme tranche le numéro de
la feuille dans chague rubrique.

le chiffre sur cercie naoir

indique la classe
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BOITE DE VITESSES -

1 - Régicge - Démontage - Remontage et particularites

3 - Couvercle
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6 - Cardan

T - Commande de compieur




DE

201 M - 301 - 401 - 601 - 302 - 402 - 402 B et dérivés utilitaires

MONTAGE DU SYNCHROMESH

@

OPERATIONS de DEMONTAGE

Vidanger la boite Bouchon de vidange v.

Démonter le couvercie et la prise de commande du compteur.
Démonter les écrous de fixation du carier de la sphére de réaction.
Tirer sur 'ensemble vers I'/AR. de mm. 35 environ.

Tourner l'arbre récepteur de facon & amener la claveite A o la partie
supérieure.

Tourner le pignon de 2° B de fagon & faire correspondre un des frous
pratiqués dans le pignon avec celui de la 1/2 bague AR. et permettant {iniro-

duction de la broche Y.




"DEMONTAGE DU SYNCHROMESH -
201 M - 301 - 401 - 601 - 302 - 402 - 402 B et dérivés utilitaires

Appuyer sur la broche Y pour cégoger Tergot de
verrovillage de la clavette A en tirant celle-ci vers
I"AV au moyen d'une 2 broche Z iniroduite dans le

trou pravu & ['AV. de la clavente.

)
] i

Tirer complétement la clovehe vers I'AV.

Tourner la 1i2 bogue AV.i de | iZ ce tour gu moyen
de la clé X introduite gans les 2 irgus prévus pour
le démontage.

Tirer vers AY, la 1.2 bague | e le pignon B {voir
It et 2* position}.

LT

i 17
v o+ - N
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Appuyer sur l'ergot ou moyen ce ia broche Y er
tourner {a /2 bague AR. J de 1/12 de tour qu moyen
de la clé X. !

Tirer vers FAR. lo 12 bague i soriir fergot et le
ressort.

Sortir tout I'ensemble vers I'AR.

REMONTAGE

de la BOITE

Les encorhes of 1o chaverie goreend Bre srky meme e

@

Pour le remontage il faut proceder dans i'ordre inverse
des opérations de démonioge.

PRECAUTIONS INDISPENSABLES

le pignon baladeur de | K et Je moyeu de synchro-
mesh L possédent une encoche pour le degagement
de la la clavette A dans les passoges de vitesses. Ces
encoches doivent élre G la partie supérieure lors du
montage de la clavette A,

la clavette A posséde un trou focilitant son démontage,
ce trou doit se trouver @ o partie AV,

—



DEMONTAGE DU -SYNCHROMESH
DMA et dérivés S
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BROCHE Y BROCHE Z .

OUTILLAGE SPECIAL
L

A,

DEMI-BAGUE AV, DEMI-BAGUE AR

DISPOSITIONS PARTICULIERES

@ Demi-bague AV,

Une encoche (E) est prévue spour le dégagement de

I‘ergot de verrovilloge.

En alignement avec cerle encoche (E) un créneau (N
est using spécialement (embrévemen! plus large) en,

vue de permerire l'introducticn de la clovette,

Deux trous (h} faciiitent lg rotation de lo demi-bagu

au moyen de la cié (XL

@ Demi-bague AR

Un créneau spécial (P) lembrévement trés élargi) est

prévu pour permelire lo mise en place de la clavette,




DEMONTAGE DU SYNCHROMESH

DMA et dérivés

OPERATIONS DE DEMONTAGE

@ OB RO

Vidanger la boiie (bouchon ds vidonge V).
Démonier le couvercie et la prise de cde du compieur.

Démonier les écrous de fixciion du carrer de la sonére
de reaction.

Tirer sur Yensemble vers 1'AR de mm. 35 environ.

Tourner Varbre récecteur de fccon & amener ia clo-
veite A & la portie sunérieura,

Tourner le pignon de 3' B de focon a faire corres-
pondre un des trous pralques dons le pignon avec
celui de la |2 bague AV. et permettant [intrcauciion
de la broche Y.

700

Appuyer sur o broche Y pour dégoger [ergst de

verrouvilloge de la clavette A en tiront ceile-ci vers
I'AV. qu moyen d'une 27 broche Z infrodulie ccns le
irou prévu a I'AY. de la clavette.

Tirer complélement lo clavette vers i'AV.

Appuyer sur Ferget cu moyen ce la brocre Y et
tourner la ;2 bague AV. de |{!2" de tour cu moyen
de la clé X introduite dans les 2 trous prévus sour le
démontage.

! i, ANy
//4-{”////’% t:—_“‘—:“ @ Tirer vers 'AV. la 12 bogue | et le pignon B {voir [
1k = et 2* position), §
@ Sortir 'ergot el le ressort.
) @ Tirer vers 'AV. la /2 bogue ).
T @ Sortir tout I'ensembie vers fovant.
: REMONTAGE DE LA BOITE
‘ : Pour le remoniage H faut procéder dans i‘ordre inverse
L'amcoche st 14 ciavetie dormt $Lry ser syt ey des opérations de démontoge.
Précautions indispensables
-"_.- — < @ le moyeu de synchromesh | posséde une encoche
IS pour le dégagement de la clavette A dans le passage
%g l ! : de vitesses., Cette encoche doit &re a lo portie supé-
ALy i rieure lors du montoge de la clavetie A.
% 4 @ lg clavelte A posséde un trou facilitent son démon-

foge, ce frou doit sa trouver a la portie AV.

L
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£ - CARDANS
‘ T - IDENTIFICATION - C
302 - 402 - 4028 - 202 - 202U - SK3 - MK4 - MKN - MKS - DK5 - Q5A - DMA

| . . o
: o CARDAN A CROISILLON
/ Ensemble. sans N° de Série. | Croisillon o
Fourche AV. N° 442.623 :
Fourche AR IN® 442,624 i i

; Fourche AV E Fourche AR
e Cardan 10 cannelures
e monté sur : 202 ef 202 U toutas séries
: CARDAN A COLLIERS
i .
l: Lo roncelie A est moniée

‘ unigquement sur vehicules
! & boite COTAL

=—d—
LN ]

= Rondelle A N‘-’441.38M -
\_.J \
Fourche AV .
A Colliers

Fourche AR

5:’_::‘, Fourche AV . ~ Fourche AR
Types de chdssis '
Nombre de

cannelures

MN° de série Nombre de N° de sérien

cannelures

302-4072 toutes séries

OMA-DMAG {Pont & engrepages 10 56.419 0 59.420
DMAr-DMAH S
MKN-MK4 {jusqu'cu chassis N7 637.343) é 56.203

MK4 (depuis le ch%sés N° 637.344) B
SK3-MKS5-DKS-DK5 o
A QAG ~ _ 10 59.4i9 s . .55_,:.2‘02
. DMA-DMAG {Pont a visl B
%Egg?é { Cardan intermédiaire 6 ~ 56201
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COMMANDES DE COMPTEUR

Voitures particuliéres Tous types Seérie 02

vis:n

filets

roue: N dents

N

DIHENSIONS MULT. du| oo sra g | CORRECTION vis ROUE OBSERVATIONS
TYPE PREUS | PONT o
Vis | ROUE | TOTAUSATEURY (s série | N°P.D. | Nesérie | N°P. D.
202 [30x40 | 4x23 | 4 | |1 | +44 % 440756 | 2364.03 | 440757 2648‘.30
202 1454400 | 4x22 1B 120 | 48 | 446038 | 2364.04 445041 | 2648.32
202-202 8 145x400 | 4x21 8§21 | +48 & b » 446040 | 2648 .31
202 BH 155x4001 4x21 8 |21 | +240 % b > . b
302 1ADx40 | 5x25 | 8 |19 | =37 % <S94zl 2364.01 | 441324 | 2648.03
[50x40 | 5x24 | 8 |17 | +73 % > » 56424
402 150x40 | Sx23 | B |17 41+3 % > » » Botte Cotal
150x40 | 525 18 |18 | +52 & ’ > | 441323 | 2648.02
402 DS
O 1 o LOA ,
4028 g, 165x400| 5x21 | 8 |16 | +45 3| > 50423 | 2648. 11
402 o niaQ N4
400 165400 | 5x23 | 8 |17 | +7.5 & » » 0?424 2448.04
s 40x40 | 5x23 |8 L 17 ] +69 % > » » >
402163 gna00| 23 |8 |17 |+75 3| > ) ) \
402 BE lég.  |165x400 523 (8 [ 18 +13 % » 2 441323 | 2648.02
402 BE [65x400) 5x24 |8 | 18 | +57 % » » » > surmuitipliée
A2 L(CAN | e . .
400 BL (C5) 185x400| S5x25 18 18 1 +7.1 3 ) » » 3 Commerciale
0B .
400 BE norm. |65x400| 5x23 | 8 |18 | +43 % > » » >
402 DS Cotal |165x400} 5x25 | 8 | 19 {+44 2| > ; 441324 | 2648.03
402 BL y
402 BLE norm. 185x400] 4x21 1 8 119 1 +65 5 » » > >
P ‘lleoxdo | axz2 |8 191 +7 %l > > »
185x400) 4x22 | 8 |20 +6 % 3 b 50427 | 2648.06
402 |E s
407 BLE 185x400| 4x22 | 8 |20 | +6 % » > > > surmultipliée

ANNULE ET REPMPLACE LA FEUILLE PAGE 7 O1F




249

‘ i

2 G :
T =
s Bt it P i e g L

4 "‘4,

SUPPORTS DE POUSSEE ET COUVERCLES 1]
IDENTIFICATION
302 - 402
SUPPORTS COUVERCLES
5 Trous_de & 875 —30.425 |
r.._.__ﬁﬂ____..

4 Trous de (85

1k

.) Ggf .
e BT | WOy

—___@ Oﬁkl

i

7 Trous  de ‘ 24

N¢ de série 54250
monté sur toutes
302 - 402 - 42 B

a bolte mécanique

N de série

44] BET i1} 88 |25361 34 21

445 645 (D) 04 [3505] 24 06

{1} monte sur: toutes 302, 1oures 402 & bolie meconigue.
402 B jusqu'cu chassis N 801357
AG2BL — - N 272,548
{2) monré sur:
4072 B depuis le chassis N 801.358
02 BL —_ NTFZE4T
402 Blég. 1ouwte 1o série
B et (21 sont montgs avec suoport N 54250

B 8pazi2b
X
4
)
!

72} @15 Tuld

N® de série 440.574
monté sur foutes
402 et 402 8B
a boite Cotal

5 Trous dé FBS5 kouidistaris

har: el

OAlOB

N° de série | Enir'oxe E rayon R__|
441 BA8 (1) 28 D596] 34 pi
445646 12 94 3596] 44 26
1) monté sur:

402 jusqu’au chassis N® 475318

402 LE - wn N 478252

202 Elég. . - — N 367202
{2l monté sur:

A2 E depuis le chassis N° 475319

402 LE - — N 478253

402 Eléq. . —  NT367.203

toules 402 BE - 402 BLE - 302 BElég.
1) et {2) sont montés avec support N 440576




